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1. 



Bel diesem Bericht handelt es slch urn den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht der von der mit der 
SSTSK PrQfUn9 b ™****°" Behorde nach Ariel 35 ersfel.t wuSSSS; rt e£ gemaB 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 



3. 



AuBerdem liegen dem Bericht AN LAG EN bei; diese umfassen 
a. H (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamtS Blatter; dabei handelt es sich um 

H Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bsrirht 

internationalen Anmeldung in der ursprflnglich eingereichten Fassung hinausgeht drun9sgena11 aer 
KK«^ !m 2USatZfe,d betreffe " d - Sequenzp^toJ ange^n %SSt^ 



b. □ 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 



S Feld Nr. I 

fHI Feld Nr. II 

□ Feld Nr. Ill 

□ Feld Nr. IV 
S Feld Nr. V 

□ Feld Nr. VI 

□ Feld Nr. VII 

□ Feld Nr. VIII 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

AnSlndSSeft 9 61068 Gutachtens Qber Neuhe * erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

hS^™S5^ IIU a° nac, iArikeI 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerbhchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feltsteliung 

Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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onmblatt PCT/JPEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



Iff™ BER,CHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PC77EP2004/0091 29 



J 



Feld Nr. I Grundlage des Berlchts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2 ' 5L n ^ iC /w liGh ? er ? e . ste "J d jf"!f der inter nationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 

Z ach A? 1 ? 1 14 hin vor ^egt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
ursprunghch eingereicht" und s/nd ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1 ■ 4-6 in der ursprQnglich elngereichten Fassung 

2 " 3 eingegangen am 29.01 .2005 mit Schreiben vom 27.01 .2005 

Anspruche, Nr. 

1 " 1 3 eingegangen am 29.01 .2005 mit Schreiben vom 27.01 .2005 

Zeichnungen, Blatter 

1/3 " 3y3 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

SequtJzprotokol? n2pr ° tok0 " und/oder e twaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 ' S.fnSSlS 1 ?* iSt ° hne B f l 2p k8l ^ u "fl (Y on einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen i erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
(Reg a 5 S 70 2 c)) 6 Uber den ° ffenbar ungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 

J 

Feld Nr. II Prioritat 

1 . 13 Dieser Bericht ist ohne BerGcksichtigung der beanspruchten Prioritat erstellt worden, da folgende 

angeforderte Unterlagen nicht innerhalb der vorgeschriebenen Frist eingereicht wurden: 
El Abschrift der fruheren Anmeldung, deren Prioritat beansprucht worden ist(Regel 66.7(a)). 
□ Ubersetzung der fruheren Anmeldung, deren Prioritat beansprucht worden ist (Regel 7(b)). 

2. □ Dieser Bericht ist ohne BerGcksichtigung der beanspruchten Prioritat erstellt worden, da sich der 

Prioritatsanspruch als ungultig erwiesen hat (Regel 64.1). Fur die Zwecke dieses Berichts gilt daher das 
obengenannte internationale Anmeldedatum als das maGgebliche Datum. 

3. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004/009129 



Feld Nr. V Begrundete FeststefJung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigke'rt und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: 

Nein: 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: 

Nein: 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: 

Nein: 



Anspruche 1-13 

Anspruche 
Anspruche 1-13 
Anspruche 
Anspruche: 1-13 
Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 



PCT/EP2004/009 1 29 



Zu Punkt V. 



1. 

2. 
2.1 

2.2 

2.3 

3. 



4. 

5. 



Im vorliegenden Bescheid wird auf folgendes Dokument verwiesen: 

D1 : EP 0 707 908 A (NIPPON STEEL CORP) 24. April 1 996 (1 996-04-24) 

Anspruche 1 und 6 sind neu (Art. 33(2) PCT): 

Dokument D1 zeigt ein Verfahren zum Bandglessen mit In-Line-Walzen nach dem 
Oberbegriff von Anspruch 1 sowie eine entsprechende Anlage nach dem Oberbegriff 
von Anspruch 6. 

Verfahrensanspruch 1 unterscheidet sich kennzeichengemass von D1 dadurch, daB 
die Arbeitsrollen wahrend des GieBens unter bzw. uber das Stahlband sowie seitlich aus 
der Walzeinheit herausziehbar ausgetauscht werden. 

Vom'chtungsanspruch 1 unterscheidet sich kennzeichengemass von D1 dadurch, daB 
die Arbeitsrollen durch Hebevorrichtungen vom Stahlband abhebbar und seitlich 
herausziehbar sind. 

Der Gegenstand der Anspruche 1 und 6 beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Art. 
33(3) PCT): 

Anspruche 1 und 6 losen in nicht naheliegender Weise mit Blick auf den 
nachstkommenden Stand der Technik nach D1, die Aufgabe, den GieBzyklus zu 
verlangern bzw. unabhangig vom Walzvorgang fortzusetzen. 

Anspruche 2 bis 5 bzw. 7 bis 13 sind von Anspruchen 1 bzw. 6 abhangig und erfullen 
damit ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit (Art. 33(2)(3) PCT). 

Der Gegenstand der Anspruche 1 bis 13 ist ohne Zweifel gewerblich anwendbar 
(Artikel 33(4) PCT). 
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J 5 Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelost, dass im Walzwerk die 
zu wechselnden Arbeitsrollen wahrend des Giessens unter bzw. Qber das Stahl- 
band sowie seitlich aus der Walzeinheit herausziehbar ausgetauscht werden. 
Auf diese Weise ist es mSglich, den Giessvorgang unabhSngig vom Walzvor- 
gang beliebig fortzusetzen, weil der Giesszyklus nicht durch die begrenzte Halt- 

10 barkeit der Rollenoberflache der Walzwerks-Arbeitsrollen eingeschrankt wird. 

Die Erfindung sieht ferner vor, dass bei zwei aufeinanderfolgenden Walzeinhei- 
ten wahrend des Rollenwechsels der einen Walzeinheit mit den Arbeitsrollen 
der anderen, im Einsatz befindlichen Walzeinheit eine grossere Banddicke als 
is vor dem Rollenwechsel erzeugt wird, namlich entsprechend der Reduktionsrate 
dieser Einheit. 

Alternativ dazu ist es erfindungsgemass vorgesehen, dass bei zwei aufeinan- 
derfolgenden Walzeinheiten wahrend des Rollenwechsels der einen Walzein- 
20 heit, mit den Arbeitsrollen der im Einsatz befindlichen Walzeinheit voriiberge- 
hend ohne Obergang die gleiche Banddicke wie vor dem Rollenwechsel erzeugt 
wird, wobei sie dann die Gesamtreduktionsrate der beiden Walzeinheiten Qber- 
nehmen. Somit bleibt die gefahrene Banddicke wahrend des Wechselvorgan- 
ges unverandert. 

25 

Urn in der Obergangsphase Abweichungen der Banddicke zu vermeiden, sieht 
die Erfindung vor, dass vorerst die jeweils gefahrene Banddicke mit den Ar- 
beitsrollen der im Einsatz befindlichen Walzeinheit angesteuert wird, bevor die 
zu wechselnden Arbeitsrollen entspannt werden. 

30 

Urn die Arbeit der im Einsatz befindlichen Walzeinheit zu unterstutzen, ist es 
erfindungsgemass vorgesehen, dass wahrend des Rollenwechsels die im 
Giessprozess die Giessdicke massgeblich beeinflussenden Parameter, wie 
Giessgeschwindigkeit und/oder Badspiegelhohe und/oder WSrmeabfuhr 
35 und/oder Temperatur des eingebrachten Flussigstahls verandert werden. Da- 
durch ist es moglich, wahrend des Rollenwechsels die Giessdicke nach den 
Erfordernissen der im Betrieb befindlichen Walzeinheit zu variieren. 
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Die Erflndung betrifft ferner eine Anlage zur DurchfQhrung des erfindungsge- 
massen Verfahrens, deren mindestens eine Walzeinheit, vorzugsweise deren 
zwei aufeinanderfolgende Walzeinheiten mit uber bzw. unter das Stahlband 
auswechselbaren Arbeitsrollen versehen sind. Urn beim Rollenwechsel eine 
10 Beschadigung des Stahlbandes zu vermeiden, sind die oberen Arbeitsrollen 
erfindungsgemass mit Hebevorrichtungen versehen, mittels derer sie vom 
Stahlband abhebbar sowie seitlich herausziehbar sind. 

Hierfiir ist es gemass der Erfindung vorgesehen, dass die Arbeitsrollen durch 
15 die Hebevorrichtungen anhebbar sind, und dass das Walzwerk vor und hinter 
den Arbeitsrollen mit Heberollen fur das Stahlband versehen sind. Zweckmas- 
sigerweise sind die Heberollen am freien Ende von Schwenkhebeln angeord- 
net. 

20 Durch gegenseitig abgestimmtes Anheben der Arbeitsrollen und des Stahlban- 
des wird zwischen diesem und den Arbeitsrollen ein Zwischenspalt erzeugt, der 
das beruhrungsfreie Durchlaufen des Stahlbandes zwischen den auszuwech- 
selnden Arbeitsrollen sicherstellt. 

25 Es ist dabei im Sinne einer einfachen Arbeitsweise von Vorteil, wenn die obere 
Arbeitsrolle zusammen mit der ihr zugeordneten Stutzwalze anhebbar ist. 

Urn den Wechselvorgang zu erleichtern bzw. zu beschleunigen, sieht die Erfin- 
dung vor, dass die Arbeitsrollen auf mitfahrende und/oder ein- und aus- 
30 schwenkbare FQhrungen abstQtzbar sind. 

Ist der Verschleiss der auszuwechselnden Arbeitsrollen unterschiedlich, sind 
diese dann zweckmassigerweise einzeln auswechselbar. Sonst Ist es aber von 
Vorteil, die beiden Arbeitsrollen paarweise gleichzeitig auszuwechseln. In die- 
35 sem Fall sieht die Erfindung vor, dass die auszuwechselnden Arbeitsrollen mit 
einer gemeinsamen Auszugsvorrichtung versehen sind. 



GFAFNDERTES BLATT 



Verfahren zur Verlangerung des Giesszyklus beim Zweirollen- 
Bandgiessen, mit in-Line-Walzen fur das Stahlband, das in mindestens ei- 
ner Walzeinheit (1), vorzugsweise in zwei aufeinanderfolgenden Walzein- 
heiten (1, 2) eines Walzwerks mit auswechselbaren Arbeitsrollen (5a, 5b, 
6a, 6b) gewalzt wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die zu wechselnden Arbeitsrollen (5a, 5b; 6a, 6b) wahrend des Gies- 
sens unter bzw. Qber das Stahlband (23) sowie seitlich aus der Walzein- 
heit (1 , 2) herausziehbar ausgetauscht werden. 

Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass bei zwei aufeinanderfolgenden Walzeinheiten (1 , 2) wahrend des 
Rolienwechsels der Walzeinheit (2),mit den Arbeitsrollen (5a, 5b) der an- 
deren, im Einsatz befindlichen Walzeinheit (1) eine grdssere Banddicke 
als vor dem Rollenwechsel erzeugt wird. 

Verfahren nach Anspmch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass bei zwei aufeinanderfolgenden Walzeinheiten (1, 2) wahrend des 
Rolienwechsels der Walzeinheit (2),mit den Arbeitsrollen (5a, 5b) der im 
Einsatz befindlichen Walzeinheit (1) voriibergehend ohne Obergang die 
gleiche Banddicke wie vor dem Rollenwechsel erzeugt wird, wobei sie 
dann die Gesamtreduktionsrate der beiden Walzeinheiten (1, 2) Qberneh- 
men. 

Verfahren nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass vorerst mit den Arbeitsrollen (5a, 5b) der im Einsatz befindlichen 
Walzeinheit (1) die jeweils gefahrene Banddicke angesteuert wird, bevor 
die zu wechselnden Arbeitsrollen (6a, 6b) entspannt werden. 
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Verfahren nach Anspruch 3 Oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wahrend des Rollenwechsels die im Giessprozess die Giessdicke 
massgeblich beeinflussenden Parameter, wie Giessgeschwindigkeit und 
/oder Badspiegelhohe und /oder Warmeabfuhr und/oder Temperatur des 
eingebrachten Flussigstahls im Sinne einer UnterstOtzung der im Einsatz 
befindlichen Walzeinheit (1 ) verSndert werden. 

Anlage zur DurchfQhrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, deren mindestens eine Walzeinheit (1), vorzugsweise 
deren zwei aufeinanderfolgende Walzeinheiten (1, 2) mit Qber bzw. unter 
das Stahlband (23) auswechselbaren Arbeitsrollen (5a, 5b, 6a, 6b) verse- 
hen sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsrollen (5a, 5b; 6a, 6b) mittels Hebevorrichtungen (17) vom 
Stahlband (23) abhebbar sind sowie seitlich herausztehbar sind. 

Anlage nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsrollen (5a, 5b; 6a, 6b) durch die Hebevorrichtungen (17) 
anhebbar sind und das Walzwerk vor und hinter den Arbeitsrollen mit He- 
berollen (24, 25)f0rdas Stahlband (23) versehen sind. 

Anlage nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Heberollen (24, 25) am freien Ende von Schwenkhebeln (26, 27) 
angeordnet sind. 

Anlage nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die obere Arbeitsrolle (5a, 6a) zusammen mit der ihr zugeordneten 
StOtzrolle (7a, 8a) anhebbar ist. 
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1 0. Anlage nach einem Oder mehreren der Anspriiche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsrollen (5a, 5b; 6a, 6b) auf mitfahrende und/oder ein- und 
ausschwenkbare FQhrungen (13, 14, 15, 16) abstutzbar sind. 

1 1 . Anlage nach einem Oder mehreren der Ansprilche 6 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsrollen (5a, 5b; 6a, 6b) einzeln oder paarweise austausch- 
bar sind. 

1 2. Anlage nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die paarweise auswechselbaren Arbeitsrollen (5a, 5b; 6a, 6b) mit 
einer gemeinsamen Auszugsvorrichtung versehen sind. 

1 3. Anlage nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die obere Arbeitsrolle (5a, 6a) zusammen mit der ihr zugeordneten 
oberen Stutzrolle (7a, 8a) anhebbar und/oder die untere Arbeitsrolle (5b, 
6b) zusammen mit der ihr zugeordneten unteren Stutzrolle (7b, 8b) ab- 
senkbar ist. 



GEAENDERTES BLATT 



